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앵귤러 볼 베어링

단열앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링
내경 910~955mm ………………………………… B50~B55 페이지

내경 960~120mm ………………………………… B56~B61 페이지

내경 130~200mm ………………………………… B62~B65 페이지

복열앵귤러 볼 베어링 내경 910~985mm ………………………………… B66~B67 페이지

4점접촉 볼 베어링 내경 930~200mm ………………………………… B68~B71 페이지

구조·형식 및 특징

단열 앵귤러 볼 베어링
이 베어링은 접촉각을 갖고 있기 때문에, 한방향의 액셜하중 또는 합성하중

을 받는 것에 적합하다.

구조상 레이디얼하중이 걸리면 액셜 분력이 발생하므로, 2개를 서로 마주

보게 해서 사용하든가, 또는 2개이상을 조합한 베어링으로 해서 쓴다.

단열 앵귤러 볼베어링은 예압을 가함으로서 베어링의 강성을 높을 수 있기

때문에 축의 회전정도가 요구되는 공작기계의 주축 등의 용도에 적합하다.

(10장 베어링의 예압 A96페이지 참조)

통상, 접촉각이 30。(기호A) 및 40。(기호B)인 앵귤러 볼 베어링의 리테이너

는 표1과 같이 되어 있지만, 용도에 따라 합성수지 머신드리테이너 또는 폴리

아미드 성형리테이너도 사용할 수 있다. 또, 내경 120mm이하의 베어링은 치수

표에 나타나는 그림(어깨처짐과)과는 다른 양어깨가 있는 내륜(B62페이지 단열

베어링의 그림)의 베어링도 제작하고 있다. 자세한 것은 NSK에 상담하십시오.

치수표기재의 기본정격하중은 표1 리테이너 구분에 기초를 두고 있다.

또한 같은 호칭번호의 베어링에서 리테이너형식이 다른 경우에는, 볼수가

바뀔수도 있는데, 이때는 정격하중이 치수표 기재의 값과 다르다.

접촉각이 15。(기호C) 및 25。(기호A5)인 앵귤러 볼 베어링은, 주로 고정

도, 고속회전용 베어링이며 리테이너는 동합금 또는 합성수지 머신드 리테이

너 또는 폴리아미드 성형리테이너를 이용할 수 있다. 또한 폴리아미드 성형리

테이너의 상시 최고 사용온도는 120℃이다.

79A5, C

70A

70C

72A, B

72C

73A, B

-

7000~7018

-

7200~7222 

-

7300~7320

7900~7940

7019~7040

7000~7022

7224~7240

7200~7240

7321~7340

베어링계열 프레스리테이너 동합금 머신드 리테이너

표 1  앵귤러 볼 베어링의 표준 리테이너

접촉각



조합앵귤러 볼 베어링

조합베어링의 형식·특징에 대해서 표2에 표시한다.

복열 앵귤러 볼 베어링
단열 앵귤러 볼 베어링을 배면조합으로 해서 내륜, 외륜을 각각 일체로 한

구조이다. 양방향의 액셜하중을 부하할 수 있고, 모멘트하중에 대한 부하 능

력이 있다. 고정측 베어링으로서 사용할 수 있다. 리테이너는 프레스가공 리

테이너이다.

4점접촉 볼 베어링
내륜이 2개로 분리되어 있어 1개의 베어링에서 양 방향의 액셜 하중을 받

을 수 있다. 접촉각은 35。로 액셜하중의 부하능력이 크다. 순수액셜하중 또

는 액셜하중이 큰 합성하중을 받기에 적당하다. 동합금 기계가공 리테이너가

사용되고 있다.

앵귤러 볼 베어링의 사용상의 주의
베어링의 회전속도나 사용온도가 허용한도에 가깝고, 윤활유량이 적고 진

동·모멘트하중이 큰곳 등의 엄한 사용조건하에서는, 리테이너의 종류(재질·

형식 등)에 따라서는 베어링이 사용에 적합하지 않을 수가 있다. 그와같은 경

우, 미리 NSK에 상담하여 주십시오. 또, 앵귤러 볼 베어링은 운전중의 베어

링하중이 지나치게 작은경우 조합 베어링의 액셜하중과 레이디얼하중의 비율

이 e (베어링치수표에 기재되어 있음) 값을 넘어, 볼과 궤도와의 사이에 미끄

러짐이 발생, 스미어링의 원인이 되는 경우가 있다.

특히 볼과 리테이너의 질량이 큰 대형 앵귤러 볼 베어링에서는 그런 경향이

있다. 이와 같은 하중조건이 예상되는 경우는 베어링선정시 NSK에 상담해

주십시오.
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표 1  조합베어링의 형식, 특징

그 림 예

배면조합형

DB

(예) 7208 A DB

정면조합형

DF

(예) 7208 B DF

병렬조합형

DT

(예) 7208 A DT

레이디얼하중과 양방향 액셜하중을 부하할

수 있다.

작용점거리 a0가 크기 때문에, 모멘트하중

이 작용하는 경우에 적합하다.

레이디얼하중과 양방향의 축하중을 부하할

수 있다.

배면조합에 비해 작용점거리가 작기 때문

에 모멘트하중에 대한 부하능력은 떨어진

다.

레이디얼하중과 한방향 액셜하중을 부하할

수 있다.2개의 베어링에서 액셜하중을 받기

때문에, 한방향 하중이 큰 경우에 사용한

다.

형 식 특 징
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치수정도·회전정도

단열 앵귤러 볼 베어링…………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

조합 앵귤러 볼 베어링…………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

복열 앵귤러 볼 베어링…………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

4접접촉 볼 베어링………………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

추천끼워맞춤

단열 앵귤러 볼 베어링…………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

조합 앵귤러 볼 베어링…………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

복열 앵귤러 볼 베어링…………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

4접접촉 볼 베어링………………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

베어링 클리어런스

조합 앵귤러 볼 베어링 ………………………………… 표 9.17 (A94 페이지)
P5 이상의 고정도 조합베어링은, 공작기계의 주축에 많이 사용된다. 이들

의 베어링은, 예압을 가하여 사용하지만 선택의 편의를 위해 微예압, 輕예압,

中예압, 重예압이 되도록 클리어런스가 조정되어었다. 또 키워맞춤도 특수하

다. 이들에 대해서는, 표10.1 및 표10.2(A98~A99페이지)를 참조해 주십시

오.

조합베어링의 클리어런스(또는 예압)는 내륜끼리, 또는 외륜끼리의 측면이

서로 착할때까지 조임으로서 얻을 수가 있다.

복열 앵귤러 볼 베어링
복열 앵귤러 볼 베어링의 베어링 클리어런스에 대해서는 NSK에 상담하여

주십시오.

4접접촉 볼 베어링 ……………………………………… 표 9.18 (A94 페이지)

허용회전수

치수표에 기재되어 있는 허용회전수는, 머신드리테이너의 경우에 적용할 수

있다. 프레스리테이너의 경우, 허용회전수는 이 값의 80%로 한다.

접촉각 15。(기호 C) 및 25。(기호A5)인 베어링의 허용회전수는, P5·이

상인 고정도베어링 (합성수지 머신드리테이너 및 폴리아미드 성형리테이너)에

적용하는 값이다. 다만, 베어링의 하중조건에 의해 허용회전수를 보정할 필요

가 있다. 또, 윤활방법등의 개선에 의해 허용회전수를 높이는 것이 가능하다.

상세한 것은 A37page를 참조해 주십시오.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo
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내경 10~17mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 51

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 52

내경 20~35mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 53

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 54

내경 40~55mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 55

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 56

내경 60~75mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 57

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 58

내경 80~95mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 59

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 60

내경 100~120mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 61

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 62

내경 130~170mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 63

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 64

내경 180~200mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr e Fa /Fr＞e Fa /Fr e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 65

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 66

내경 10~85mm

복열 앵귤러 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호



B 67

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

작용점
거 리
(mm)

ao

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + 0.76Fa

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
e

X Y X Y

1 0.92 0.67 1.41 0.68



비 고 4점접촉 볼 베어링을 사용시에는 에 상담하여 주십시오.

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

B 68

내경 30~95mm

4점접촉 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 69

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

호칭번호

작용점
거 리
(mm)

ao

동등가하중

Pa=Fa

동등가하중

P0a=Fa



비 고 4점접촉 볼 베어링을 사용시에는 에 상담하여 주십시오.

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

B 70

내경 100~200mm

4점접촉 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

호칭번호

작용점
거 리
(mm)

ao

동등가하중

Pa=Fa

동등가하중

P0a=Fa



B 72
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자동조심 볼 베어링

자동조심 볼 베어링 내경 5~110mm…………………………………… B74~B79 페이지

구조·형식 및 특징

외륜의 궤도는 구면에서 그 곡율중심이 베어링중심과 일치하고 있다 . 따라

서 내륜, 볼, 리테이너는 베어링중심의 둘레를 자유롭게 회전할 수 있고, 조심

성이 있다. 축과 하우징의 중심을 맞추는 것이 곤란한 경우, 휘어지기 쉬운

전동축등의 용도에 적합하다. 접촉각이 작기때문에 스러스트 부하능력은 작

다.

리테이너는 일반적으로 프레스 리테이너이다.

볼의 튀어나온 量

자동조심 볼 베어링에는, 아래의 그림에 표시하듯이 볼이 베어링측면보다

나와 있는 것이 있다. 이 튀어나온 量 b1은 다음과 같다.

치수정도·회전정도………………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

추천끼워맞춤 ………………………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

베어링 내부 클리어런스………………………………… 표 9.12 (A90 페이지)

허용조심각
자동조심 볼 베어링의 허용조심각은, 보통 하중에서는 대략 0.07~0.12

Radian(4°~7°)이지만, 베어링 주변의 설치관계에 따라서는 이 조심각도를

허용할 수 없는 경우도 있으므로 주의해 주십시오.

2222(K), 2316(K) 0.5

2319(K), 2320(K) 0.5
2321, 2322(K)

1318(K) 1.5

1319(K) 2

1320(K), 1321 3
1322(K)

호 칭 번 호 b1 (mm)



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 74

내경 5~30mm

자동조심 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

주 (1) K가 있는 것은 테이퍼구멍(테이퍼 1:12)의 베어링을 나타낸다.
비 고 어댑터 관계치수는 B376페이지에 기재되어 있다.

원통구멍 테이퍼구멍



액셜하중계수

Y2 Y3 Y0

B 75

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

정수

e

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.65 Y2



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 76

내경 35~70mm

자동조심 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

주 (1) K가 있는 것은 테이퍼구멍(테이퍼 1:12)의 베어링을 나타낸다.
비 고 어댑터 관계치수는 B376~B377페이지에 기재되어 있다.

원통구멍 테이퍼구멍



액셜하중계수

Y2 Y3 Y0

B 77

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

정수

e

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.65 Y2



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 78

내경 75~110mm

자동조심 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

원통구멍 테이퍼구멍

주 (1) K가 있는 것은 테이퍼구멍(테이퍼 1:12)의 베어링을 나타낸다.
볼이 베어링 측면으로 돌출되어있는 베어링을 나타낸다. 돌출량은 B73페이지에 나타나 있다.

비 고 어댑터 관계치수는 B378~B379페이지에 기재되어 있다.



액셜하중계수

Y2 Y3 Y0

B 79

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

정수

e

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.65 Y2



B 80
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원통 로울러 베어링

단열 원통 로울러 베어링 내경 220~265mm ……………………… B842~B892 페이지

내경 270~170mm ……………………… B902~B972 페이지

내경 180~500mm ……………………… B982~B101 페이지

원통 로울러 베어링 L형 턱륜 내경 220~320mm ……………………… B102~B105 페이지

복열 원통 로울러 베어링 내경 225~360mm ……………………… B106~B109 페이지

4열 원통 로울러 베어링에 대해서는, B330~339 페이지에 기재되어 있다.

구조·형식과 특징

원통 로울러 베어링에는 궤도륜의 턱의 유무에 따라 다음과 같은 각형식이

있다.

NU형, N형, NNU형 및 NN형은 자유측베어링으로서 적합하다. NJ형,

NF형은 한방향의 액설하중을 어느정도 부하할 수 있다.

NH형 및 NUP 형은 고정측의 베어링으로서 사용된다.

NH형은 NJ형에 L형 턱륜 HJ(B102~B105페이지 참조)를 붙인 것이다.

또한, NUP형의 턱륜은 각인면을 바깥으로 하여 조립하여 주십시오.

NU NJ NUP N NF NH

NNU NN
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통상, 표준 원통 로울러베어링에는 표1과 같이 프레스 리테이너와 머신드

리테이너가 쓰여진다. 고속회전용도에는 머신드리테이너가 쓰여진다.

치수표 기재의 기본정격하중은 표1의 리테이너 구분에 기초를 두고 있다.

또한 같은 호칭번호의 베어링에서 리테이너 형식이 다른 경우에는 로울러수가

바뀔수도 있는데 이 때는 정격하중이 치수 표 기재 값과 다르다.

또 고부하용량베어링으로서 로울러치수와 로울러수를 증대시킨 E형 원통로

울러 베어링이 시리즈화 되어 있다. E형 원통로울러베어링의 리테이너에는 성

형리테이너 및 머신드리테이너가 이용되며 호칭번호의 끝부분의 기호에 의해

식별할 수 있다.

ET ：E형 원통 로울러 베어링으로 폴리아미드 성형리테이너

EM：E형 원통 로울러 베어링으로 동합금머신드 리테이너

복열 NN형에는 내경이 테이퍼구멍으로, 정 도가 높은 베어링이 많아 주

로 공작기계의 주축에 사용된다. 리테이너는 폴리아미드 성형리테이너 또는

머신드 리테이너이다.

원통로울러 베어링의 사용상의 주의

원통로울러 베어링에서는 운전중에 베어링 하중이 너무 작아지면 로울러와

궤도와의 사이에서 미끄럼을 일으켜 스미어링의 원인이 되는 경우도 있다.

특히 로울러·리테이너의 질량이 큰 대형원통로울러 베어링에서는 이 경향

이 있다.

또한, 진동 충격이 큰 용도에는 프레스 리테이너 베어링이 부적당한 경우가

있다. 사용조건중에 하중이 과소가 될것이 예상되는 경우 및 진동, 충격이 큰

경우에는 베어링의 선정에 대해서 NSK에 상담해 주십시오.

폴리아미드 성형리테이너(ET형)는 –40~120℃의 온도 범위이면 연속사

용이 가능하지만, 기어오일, 난연성작동유, 에스테르계 합성유를 100℃ 이상

의 고온에서 사용할 경우는 NSK에 상담해 주십시오.

NU10

NU2

NU22

NU3

NU23

NU4

–

204~2230

2204~2230

304~2330

2304~2320

405~2416

1005~10/500

232~2264

2232~2252

332~2352

2322~2340

417~2430

베어링계열 프레스리테이너 동합금 머신드 리테이너

표 1  원통 로울러 베어링의 표준 리테이너
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치수정도·회전정도

원통 로울러 베어링………………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)
복열 원통 로울러 베어링………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

호환성 레이디얼 내부 클리어런스 베어링의 로울러 내접원경 Fw 및 로울

러 외접원경 Ew의 허용차는 표2에 의한다.

추천끼워맞춤

원통 로울러 베어링 ……………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

복열 원통 로울러 베어링………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

베어링 내부클리어런스

원통 로울러 베어링……………………………………… 표 9.14 (A91 페이지)
복열 원통 로울러 베어링 ……………………………… 표 9.14 (A91 페이지)

허용경사각

원통로울러 베어링에 허용되는 경사각은 베어링의 형식 내부사양등에 따라

다르며 일반적인 하중조건의 경우 대략 다음과 같은 값이다.

폭계열 0 또는 1인 원통 로울러 베어링 …………… 0.0012 radian(4′)

폭계열 2인 원통 로울러 베어링……………………… 0.0006 radian(2′)

복열원통 로울러 베어링에 대해서는 거의 허용할 수 없다.

허용회전수

베어링의 허용회전수는, 베어링치수표에 기재되어 있다. 단, 베어링의 하중

조건에 의해 허용회전수를 보정할 필요가 있다. 또한, 윤활방법등의 개선에

의해, 허용회전수를 높이는 것도 가능하다. 상세한 사항은, A37페이지를 참

조해 주십시오.

표 2  호환성 레이디얼 클리어런스 원통 로울러베어링의 로울러
내접원경 Fw 및 로울러 외접원경 Ew의 허용차

– 20 +10 0 0 –10
20 50 +15 0 0 –15
50 120 +20 0 0 –20

120 200 +25 0 0 –25
200 250 +30 0 0 –30
250 315 +35 0 0 –35

315 400 +40 0 0 –40
400 500 +45 0 – –

호칭베어링내경

d
(mm)

초 과 이 하 상 하 상 하

NU형, NJ형, NUP형
NH형, NNU형, Fw의 치수차

Fw

N형, NF형, NN형
Ew의 치수차

Ew

단위 µm



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 84

내경 20~35mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 머신드 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) 끝에 ET가 붙은 베어링은 폴리아미드 리테이너임. 통상 최고 사용온도는 120℃이다.
(3) L형 턱륜(B102페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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주 (4) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(5) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(4) db

(5) dc dd Da
(4) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호(2)

NU형 NJ(3) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 86

내경 35~50mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 머신드 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) 끝에 ET가 붙은 베어링은 폴리아미드 리테이너임. 통상 최고 사용온도는 120℃이다.
(3) L형 턱륜(B102페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 87

주 (4) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(5) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(4) db

(5) dc dd Da
(4) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호(2)

NU형 NJ(3) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 88

내경 55~65mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 머신드 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) 끝에 ET가 붙은 베어링은 폴리아미드 리테이너임. 통상 최고 사용온도는 120℃이다.
(3) L형 턱륜(B103페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 89

주 (4) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(5) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(4) db

(5) dc dd Da
(4) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호(2)

NU형 NJ(3) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 90

내경 70~85mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B103페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 91

주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 92

내경 85~100mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B104페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 93

주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 94

내경 105~130mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B104페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 95

주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 96

내경 140~170mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B105페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 97

주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 98

내경 180~260mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) L형 턱륜(B105페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(2) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(3) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 99

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) db

(3) dc dd Da
(2) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(1) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 100

내경 280~500mm

NU NJ N NF

주 (1) L형 턱륜(B105페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(2) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(3) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 101

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) db

(3) dc dd Da
(2) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(1) NUP N NF
형 형 형 형



치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

원통 로울러 베어링

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

B 102

L형 턱륜
내경 20~50mm

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



B 103

내경 55~85mm

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

원통 로울러 베어링

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

B 104

L형 턱륜
내경 85~130mm

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



B 105

내경 140~320mm

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



복열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r Fw Ew
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 106

내경 25~140mm

NN NN NNU NNU
원통구멍 테이퍼구멍 원통구멍 테이퍼구멍

주 (1) K가 붙은 것은 테이퍼구멍(테이퍼 1:2)의 베어링을 표시한다.
(2) da(최대)는 NNU형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

비 고 복열원통 로울러 베어링은 주로 5급이상의 것이 제작되고 있다.

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 107

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) d1a dc Da ra

(최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

원통구멍 테이퍼구멍(1)



복열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r Fw Ew
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 108

내경 150~360mm

NN NN NNU NNU
원통구멍 테이퍼구멍 원통구멍 테이퍼구멍

주 (1) K가 붙은 것은 테이퍼구멍(테이퍼 1:2)의 베어링을 표시한다.
(2) da(최대)는 NNU형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

비 고 복열원통 로울러 베어링은 주로 5급이상의 것이 제작되고 있다.

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 109

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) d1a dc Da ra

(최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

원통구멍 테이퍼구멍(1)



B 110



B 111

테이퍼 로울러 베어링

미터계 테이퍼 로울러 베어링 내경 915~990mm…………… B116~B127 페이지

내경 995~160mm…………… B128~B131 페이지

내경 170~400mm…………… B132~B135 페이지

인치계 테이퍼 로울러 베어링 내경 12.000~47.625mm … B136~B149 페이지

내경 48.412~69.850mm … B150~B157 페이지

내경 70.000~206.375mm… B158~B171 페이지

인치계 테이퍼 로울러베어링의 색인은, 부표 14(C26~C30페이지)에 기재되어 있다.

복열 테이퍼 로울러 베어링 내경 980~260mm…………… B172~B177 페이지

4열 테이퍼 로울러 베어링에 대해서는, B330~335페이지에 기재되어 있다.

구조·형식과 특징

테이퍼로울러 베어링은, 내륜·외륜의 궤도면 및 테이퍼의 정점이 베어링

중심축상의 한점에 모이도록 설계되어 있다. 베어링에 레이디얼하중이 작용하

면, 축방향분력이 발생하기 때문에 2개를 마주보게 해서 사용하든가 또는 조

합베어링 또는 복열베어링으로 해서 사용할 필요가 있다.

미터계열 中에 경사형 베어링 및 급경사형 베어링에는, 각각 접촉각기호 C

및 D를 내경번호 뒤에 붙인다. 보통 경사형 베어링에는 접촉각기호를 표시하지

않는다. 중 경사형 베어링은 주로 자동차 차동장치의 피니언축에 사용된다.

고부하용량 HR 시리즈 중에서 기본기호뒤에 기호 J가 붙은 베어링은 외륜

폭, 외륜궤도의 소단경 및 접촉각이 ISO의 규정과 일치하고 있다. 따라서 이

기호 J가 붙은 동일 기본번호의 베어링의 내륜 Assembly 및 외륜은 각각

국제적으로도 호환성이 있다.

ISO 355에 규정되어 있는 미터계열 테이퍼 로울러 베어링에는 종래부터

사용되고 있는 3XX 치수 계열에 따르지 않는 새로운 치수의 것이 있으며. 그

일부를 치수표에 기재했다. 외륜폭, 외륜궤도의 소단경 및 접촉각이 ISO의

규정에 일치하고 있으며, 내륜 Assembly 및 외륜은 각각 국제적으로 호환

성이 있다. 그 호칭번호는 종래의 미터계열과는 다르며 다음과 같은 구성으로

되어 있다.

예) T 7 F C 045

접
촉
각

ISO의 새로운 계열기호
내경치수를 mm로
나타낸 값

테이퍼로울러베어링
을 나타내는 기호

접촉각기호 직경기호 폭기호 내경기호



테이퍼 로울러 베어링에는 미터계열외에 인치계열베어링이 있다. 4열테이

퍼로울러 베어링을 제외한 인치계열 베어링의 내륜 Assembly 및 외륜에는

각각 호칭번호가 붙어 있다. 그 호칭번호는 대략 다음과 같이 구성되어 있다.

단열베어링 외에 표1과 같은 조합베어링 및 복열베어링이 있다. 테이퍼 로

울러 베어링의 리테이너는 일반적으로 프레스 리테이너이다.

예) LM 1 19 49

열 형 식 동합금 기계가공리테이너 특 징
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표 1 조합 테이퍼 로울러 베어링 및 복열 테이퍼 로울러 베어링의 구조·특징

HR 30210JDB+KLR10

HR 30210JDF+KR

100 KBE 31+L

110 KH 31+K

배면조합형

정면조합형

KBE형

KH형

표준베어링을 2개 조합한 것으로, 베어링 클리어런스
는 내륜스페이서 및 외륜 스페이서에 의해서 조정되
고 있다. 내륜, 외륜 및 스페이서에는 제품번호와 조
합부호가 표시되어 있기 때문에 같은 제품번호의 각
부품을 조합부호 대로 조합해서 사용하여야만 한다.

KBE형은, 상기의 배면조합베어링의 외륜과 외륜 스

페이서를 일체로 한 베어링이며, KH형은 정면조합

베어링의 내륜을 일체로한 베어링이다. 각각은, 스페

이서에 의해 베어링 클리어런스가 조정되므로 조합베

어링과 마찬가지로 동일제품번호의 부품을 조합부호

대로 조합해서 사용할 필요가 있다.

추부호하중한도부호 접촉각번호 시리즈번호 추번
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치수정도·회전정도

미터계 베어링 ……………………………………… 표 8.3 (A64~A67 페이지)

인치계 베어링 ……………………………………… 표 8.4 (A68~A69 페이지)

인치계 테이퍼로울러 베어링에는, 다음에 표시하는 정 도를 적용하는 베어

링도 있다. 상세한 것은 NSK에 상담하여 주십시오.

(1) J라인베어링 (베어링치수표 중에서 호칭번호 앞에 ▲인이 붙어 있는 베

어링)

표 2  내륜의 허용차 및 허용치 (CLASS K)
단위 µm

10
18
30

50
80

120

180
250
315

18
30
50

80
120
180

250
315
400

0
0
0

0
0
0

0
0
0

–12
–12
–12

–15
–20
–25

–30
–35
–40

12
12
12

15
20
25

30
35
40

9
9
9

11
20
25

30
35
40

15
18
20

25
30
35

50
60
70

평 면 내 평 균
내경의 치수표

dmp

호칭베어링내경
d

(mm)

초과 이상 상 하 최 대 최 대 최 대

내륜의 레이
디얼 흔들림

Kia

평면내평균
내경의 부동

Vdmp

평 면 내
내경부동

Vdp

표 3  외륜의 허용차 및 허용치 (CLASS K)
단위 µm

18
30
50

80
120
150

180
250
315
400

30
50
80

120
150
180

250
315
400
500

0
0
0

0
0
0

0
0
0
0

–12
–14
–16

–18
–20
–25

–30
–35
–40
–45

12
14
16

18
20
25

30
35
40
45

9
11
12

14
15
19

23
26
30
34

18
20
25

35
40
45

50
60
70
80

평 면 내 평 균
외경의 치수표

Dmp

호칭베어링외경
D

(mm)

초과 이상 상 하 최대 최대 최대

외륜의 레이
디얼 흔들림

Kea

평면내평균
외경의 부동

VDmp

평 면 내
외경부동

VDp
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(2) 자동차전륜용베어링

(베어링치수표 중에서 호칭번호 앞에 표시가 붙어 있는 베어링)

베어링외경의 허용차 및 내륜·외륜의 레이디얼 흔들림의 허용치는,

표8.4.2(A68~A69페이지)에 의한다.

(3) 특수면취 치수

베어링치수표의 r란에^특수_라고 기입되어 있는 베어링의 내륜 큰 턱 측의

면취는 다음과 같다.

추천끼워맞춤

미터계 베어링 ……………………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

인치계 베어링 ……………………………………………… 표 9.6 (A86 페이지)
표 9.7 (A87 페이지)

표 4  로울러부착내륜, 외륜의 유효폭 및 조립폭의 허용차 (CLASS K)
단위 µm

10
80
120
315

80
120
315
400

+100
+100
+150
+200

0
-100
-150
-200

로울러부착내륜의
유효폭의 치수차

T1s

호칭베어링내경
d

(mm)

초과 이상 상 하

+100
+100
+150
+200

0
-100
-100
-200

외륜의 유효폭의
치 수 차

T2s

상 하

+200
+200
+350
+400

0
-200
-250
-400

조립폭의 치수차

Ts

상 하

표 5  베어링내경 및 조립폭의 허용차
단위 µm

– 76.200 3.0000

호 칭 베 어 링 내 경
d

초 과
(mm) 1/25.4

이 하
(mm) 1/25.4

+20 0

내경의 치수차
ds

상 하

+356 0

조립폭의 치수차
Ts

상 하

(최소, mm)
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베어링 클리어런스

미터계 베어링 (조합, 복열) …………………………… 표 9.16 (A93 페이지)

인치계 베어링 (조합, 복열) …………………………… 표 9.16 (A93 페이지)

설치관계치수

테이퍼 로울러 베어링의 설치관계치수는, 베어링치수표에 기재되어 있다.

테이퍼 로울러 베어링은 리테이너가 궤도륜측면보다 나와있기 때문에 축 및

하우징의 설계에 있어 주의하여 주십시오. 또 큰 액셜하중이 작용하는 경우에

는, 내륜의 턱부를 충분히 지지할 수 있는 축의 어깨치수와 강도가 필요하다.

허용경사각

테이퍼로울러베어링의 허용경사각은 대략 0.0009 radian(3′)이다.

허용회전수

베어링의 허용회전수는 베어링치수표에 기재되어 있다. 그러나 베어링 하중

조건에 따라 허용회전수를 보정할 필요가 있다. 또 윤활방법등의 개선에 의해,

허용회전수를 높일수 있다.

상세한 것은 A37페이지를 참조하여 주십시오.

테이퍼 로울러 베어링의 사용상의 주의

테이퍼 로울러 베어링에서는 운송중에 베어링하중이 너무 작아지거나 조합

베어링의 액셜하중과 레이디얼하중의 비율이 e(베어링치수표에 기재되어 있

다.)의 값을 초과하면 액셜하중이 부하되지 않는 열의 로울러와 궤도의 사이에

서 미끄럼이 발생하여, 스미어링의 원인이 되는 것이 있다.

특히 로울러 및 리테이너의 질량이 큰 대형 테이퍼 로울러 베어링에서는 이

런 경향이 있다.

이러한 하중조건이 예상되는 경우에는 베어링의 선정에 있어 NSK에 상담

해 주십시오.



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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내경 15~25mm

비 고 중경사형 테이퍼 로울러 베어링(호칭번호에 C가 붙어 있음)은, 특정용도로 설계되어 있으므로
사용시에는 에 상담해 주십시오.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜

B 117

설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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내경 28~35mm

비 고 중경사형 테이퍼 로울러 베어링(호칭번호에 C가 붙어 있음)은, 특정용도로 설계되어 있으므로
사용시에는 에 상담해 주십시오.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜
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설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 120

내경 35~45mm

비 고 중경사형 테이퍼 로울러 베어링(호칭번호에 C가 붙어 있음)은, 특정용도로 설계되어 있으므로
사용시에는 에 상담해 주십시오.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜
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설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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내경 50~60mm

비 고 중경사형 테이퍼 로울러 베어링(호칭번호에 C가 붙어 있음)은, 특정용도로 설계되어 있으므로
사용시에는 에 상담해 주십시오.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜
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설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 124

내경 60~75mm

비 고 중경사형 테이퍼 로울러 베어링(호칭번호에 C가 붙어 있음)은, 특정용도로 설계되어 있으므로
사용시에는 에 상담해 주십시오.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜

B 125

설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 126

내경 75~90mm

비 고 중경사형 테이퍼 로울러 베어링(호칭번호에 CA가 붙어 있음)은, 특정용도로 설계되어 있으므로
사용시에는 에 상담해 주십시오.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜
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설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 128

내경 95~120mm

비 고 중경사형 테이퍼 로울러 베어링(호칭번호에 CA가 붙어 있음)은, 특정용도로 설계되어 있으므로
사용시에는 에 상담해 주십시오.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜

B 129

설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 130

내경 120~160mm

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜

B 131

설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 132

내경 170~220mm

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜

B 133

설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



단열 테이퍼 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 134

내경 240~400mm

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



내륜 외륜

B 135

설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db Sa Sb ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최소) (최소) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a
ISO355
치수계열
(참고)



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 136

내경 12.000~22.225mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 137

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 외경허용차는 A68~A69페이지 표8.4.2의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 내경 및 조립폭의 허용차는 B114페이지 표5에 의한다.
인이 붙어있는 베어링의 내경 허용차는 0~–20µm이고, 조립폭의 허용차는 +356~0µm이다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 138

내경 22.606~28.575mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 139

주 인이 붙어있는 베어링의 내경 및 조립폭의 허용차는 B114페이지 표5에 의한다.
▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 140

내경 29.000~32.000mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 141

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 내경 및 조립폭의 허용차는 B114페이지 표5에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 142

내경 33.338~35.000mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 143

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 외경허용차는 A68~A69페이지 표8.4.2의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 내경 및 조립폭의 허용차는 B114페이지 표5에 의한다.
인이 붙어있는 베어링의 내경 허용차는 0~–20µm이고, 조립폭의 허용차는 +356~0µm이다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 144

내경 35.717~41.275mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 145

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 외경허용차는 A68~A69페이지 표8.4.2의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.

▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 146

내경 41.275~44.450mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 147

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 148

내경 44.450~47.625mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 149

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 외경허용차는 A68~A69페이지 표8.4.2의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 150

내경 48.412~52.388mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 151

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 152

내경 53.975~58.738mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 153

주 ▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 154

내경 60.000~64.963mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 155

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 156

내경 65.000~69.850mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 157

주 ▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 158

내경 70.000~76.200mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 159

주 ▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 160

내경 76.200~83.345mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 161

주 ▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 162

내경 84.138~90.488mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 163

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A68페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
인이 붙어있는 베어링의 외경허용차는 A68~A69페이지 표8.4.2의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.

▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 164

내경 92.075~100.012mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 165

주 ▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 166

내경 101.600~117.475mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 167

주 인이 붙어있는 베어링의 외경허용차는 A68~A69페이지 표8.4.2의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 168

내경 120.000~165.100mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 169

주 인이 붙어있는 베어링의 내경허용차는 A65페이지의 표8.4.1의 +등호를 –등호로 한 값으로 되어 있다.
▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D T B C r
(최소)

내륜 외륜

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활

단열 테이퍼 로울러 베어링 (인치계)

B 170

내경 170.000~206.375mm



설 치 관 계 치 수
(mm)

da db Da Db ra
(최대)

질량
(kg)

(참고)
CONE CUP

호 칭 번 호

CONE CUP

정수

e

액 셜
하중계수

Y1 Y0

작용점
위 치
(mm)

a

내륜 외륜

B 171

주 ▲ 인이 붙어있는 베어링의 정도는 B113~B114페이지 표2 및 표4에 의한다.

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=0.5Fr + Y0Fa

단, Fr＞0.5Fr + Y0Fa일때는,

P0=Fr로 한다.

e, Y1 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 0 0.4 `Y1



주 요 치 수
(mm)

d D B2 C r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활

복열 테이퍼 로울러 베어링

B 172

내경 80~130mm

비 고 위 표에 기재되어 있지 않은 복열 테이퍼 로울러 베어링에 대해서는 에 문의하여 주십시오.



설 치 관 계 치 수
(mm)

da Db ra rb
(최소) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

정수

e

액 셜
하중계수

Y2 Y3 Y0

B 173

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 `Y2



주 요 치 수
(mm)

d D B2 C r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활

복열 테이퍼 로울러 베어링

B 174

내경 140~180mm

비 고 위 표에 기재되어 있지 않은 복열 테이퍼 로울러 베어링에 대해서는 에 문의하여 주십시오.



설 치 관 계 치 수
(mm)

da Db ra rb
(최소) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

정수

e

액 셜
하중계수

Y2 Y3 Y0

B 175

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 `Y2



주 요 치 수
(mm)

d D B2 C r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활

복열 테이퍼 로울러 베어링

B 176

내경 190~260mm

비 고 위 표에 기재되어 있지 않은 복열 테이퍼 로울러 베어링에 대해서는 에 문의하여 주십시오.



설 치 관 계 치 수
(mm)

da Db ra rb
(최소) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

정수

e

액 셜
하중계수

Y2 Y3 Y0

B 177

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 `Y2



B 178

자동조심 로울러 베어링

자동조심 로울러 베어링
원통구멍·테이퍼구멍 내경 225~1150mm …………………………… B180~B187 페이지

내경 160~1560mm …………………………… B188~B197 페이지

내경 600~1400mm …………………………… B198~B201 페이지



자동조심 로울러 베어링의 사용상의 주의
폴리아미드형 케이지(H형)은, –40~120

℃의 온도범위에서는 연속 사용가능하다.

단, 기어오일, 難燃性 작동유, 에스테르계

합성유를 100℃이상의 온도에서 사용하는 경

우는, NSK에 상담하십시오.

자동조심 로울러베어링에서는 운전중에 축

하중이 작거나 액셜하중과 레이디얼 하중의 비

율이 e(베어링 치수표에 기재되어 있음)의 수

치를 초과하면, 액셜하중이 부하되지 않는 열

의 로울러와 궤도와의 간에 미끄럼이 발생, 스

미어링의 원인이 된다. 특히 로울러와 케이지

의 질량이 큰 대형 자동조심 로울러 베어링에

서는 그 경향이 있다.

그와 같은 하중조건이 예상되는 경우에는,

베어링의 선정시 NSK에 상담하십시오.

구조·형식과 특징

자동조심 로울러 베어링에는, 그림에 표시하듯이 從來形 외에 고부하용량

설계인 C형, CD형, CA형 및 H형이 있다. C형 및 CD형은 프레스리테이너,

CA형은 동합금 머신드리테이너, H형은 폴리아미드성형 리테이너의 설계로

되어 있다. H형은 특히 부하용량이 크고 저소음, 저토르크의 특징을 갖는 베

어링이다. 베어링의 외륜에는 윤활제의 공급을 위해 오일홈 및 오일구멍을 설

치할 수 있다. 내경 500mm이상인 베어링에서의 오일홈·오일구멍의 부착

(베어링의 호칭 번호에 E4가 붙는다)은 표준으로 되어 있다. 내경 500mm

미만의 베어링은 오일홈·오일구멍을 필요로 하는 경우에는, 호칭번호에 E4

를 붙이고, NSK에 베어링의 호일홈의 깊이에는 한도가 있으므로 하우징내경

에도 오일홈을 설치하는 것이 보다 효과적이다. 베어링의 오일홈 및 오일구멍

의 직경 및 수량은 표1, 표2에 의한다. 

또, 외륜 회전멈춤형 녹크핀 구멍부착 베어링이 필요한 경우는 NSK에 상

담하여 주십시오.

치수정도·회전정도………………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

추천끼워맞춤……………………… 표 9.2 (A84 페이지), 표 9.4 (A85 페이지)

베어링 클리어런스 ……………………………………… 표 9.15 (A92 페이지)

허용조심각
자동조심 로울러 베어링의 허용조심각은 치수계열, 하중조건에 따라 다르지

만, 보통하중의 경우 대략 1°~2.5°이다.

허용 회전수
베어링의 허용회전수는, 베어링치수표에 기재되어 있다. 단, 베어링의 하중

조건에 의해 허용회전수를 보정할 필요가 있다. 또한, 윤활방법등의 개선에

의해, 허용회전수를 높이는 것도 가능하다. 상세한 사항은, A37페이지를 참

조해 주십시오.

B 179

호칭외륜폭 C 오일홈폭 오일구멍의 직경

초과 이하 W dOH

18 30 5 2.5
30 40 6 3
40 50 7 4
50 65 8 5
65 80 10 6
80 100 12 8

100 120 15 10
120 160 20 12
160 200 25 15
200 250 30 20
250 315 35 20
315 400 40 25
400 – 40 25

– 180 4
180 250 6
250 315 6

315 400 6
400 500 6
500 630 8

630 800 8
800 1 000 8

1 000 1 250 8

1 250 1 600 8
1 600 2 000 8

호칭베어링외경 D
(mm) 오일구멍의 수

초과 이하

표1  오일홈·오일구멍의 치수 표 2  오일구멍의 수

단위 mm

從 來 形

C, CD

CA

H
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

내경 25~55mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈없음

주 (1) 끝에 H(HK)가 붙은 베어링은, 폴리아미드리테이너가 부착된 것이다. 상시최고사용온도는 120℃이다.
(2) K가 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

자동조심 로울러 베어링
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비 고 1. EA형은 오일구멍·오일홉부착이 표준으로 되어 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B376~B377페이지 및 B384페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호(1)

테이퍼구멍(2)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

내경 60~85mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈없음

주 (1) 끝에 H(HK)가 붙은 베어링은, 폴리아미드리테이너가 부착된 것이다. 상시최고사용온도는 120℃이다.
(2) K가 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

자동조심 로울러 베어링
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비 고 1. EA형은 오일구멍·오일홉부착이 표준으로 되어 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B377~B378페이지 및 B384페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호(1)

테이퍼구멍(2)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

내경 90~110mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈없음

주 (1) 끝에 H(HK)가 붙은 베어링은, 폴리아미드리테이너가 부착된 것이다. 상시최고사용온도는 120℃이다.
(2) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

자동조심 로울러 베어링
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비 고 1. EA형은 오일구멍·오일홉부착이 표준으로 되어 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B378~B379페이지 및 B384~B385페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호(1)

테이퍼구멍(2)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 120~150mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈없음

주 (1) 끝에 H(HK)가 붙은 베어링은, 폴리아미드리테이너가 부착된 것이다. 상시최고사용온도는 120℃이다.
(2) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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1 Y3 0.67 Y2

비 고 1. EA형은 오일구멍·오일홉부착이 표준으로 되어 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B379~B380페이지 및 B385~B386페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호(1)

테이퍼구멍(2)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 160~190mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈없음

주 (1) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor



B 189

비 고 1. 외륜에 오일구멍·오일홈부착베어링도 제작하고 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B380페이지 및 B386페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 200~260mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈부착

주 (1) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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비 고 1. 외륜에 오일구멍·오일홈부착베어링도 제작하고 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B381페이지 및 B387페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 280~340mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈부착

주 (1) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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비 고 1. 외륜에 오일구멍·오일홈부착베어링도 제작하고 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B381~B382페이지 및 B387~B388페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 360~440mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈부착

주 (1) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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비 고 1. 외륜에 오일구멍·오일홈부착베어링도 제작하고 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B382페이지 및 B388~B389페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 460~560mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍 오일구멍·오일홈부착

주 (1) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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비 고 1. 외륜에 오일구멍·오일홈부착베어링도 제작하고 있다.
2. 어댑터 및 해체 슬리이브의 치수는, B383페이지 및 B389페이지에 기재되어 있다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 600~800mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍

주 (1) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호 칭

원통구멍

자동조심 로울러 베어링

내경 850~1 400mm

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

원통구멍 테이퍼구멍

주 (1) K 또는 K30이 붙은 것은, 테이퍼구멍(테이퍼 1:12 또는 1:30)베어링을 표시한다.

기 본 정 격 하 중
(N)                    ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor
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설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최소) (최대)

정수 액 셜 질 량
하 중 계 수 (kg)

e Y2 Y3 Y0
(참고)

번 호

테이퍼구멍(1)

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + Y0Fa

e, Y2, Y3 및 Y0의 값은, 하기표에 의한다.

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
X Y X Y

1 Y3 0.67 Y2
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구 분
평 면 조 심 조심자리
자리형 자리형 와 셔 형

B 203

스러스트 베어링

단식 스러스트 볼 베어링
평면자리형, 조심자리형, 조심자리와셔형 내경 210~100mm…………… B206~B209 페이지

내경 110~360mm…………… B210~B213 페이지

복식 스러스트 볼 베어링
평면자리형, 조심자리형, 조심자리와셔형 내경 210~190mm…………… B214~B219 페이지

스러스트 원통 로울러 베어링 내경 235~320mm…………… B220~B223 페이지

스러스트 자동조심 로울러 베어링 내경 260~500mm…………… B224~B229 페이지

스러스트 앵귤러 볼 베어링에 대해서는, B230~239페이지에 기재되어 있다.

구조·형식과 특징

스러스트 볼 베어링
스러스트 볼 베어링은 하우징궤도 받침(하우징와셔, 고정륜) 자리의 형상에

따라 평면자리형과 조심자리형으로 나뉜다. 액셜하중을 받을수는 있지만, 레

이디얼하중은 부하할 수 없다.

스러스트 볼 베어링의 베어링계열은 표1과 같다.

단식스러스트 볼 베어링의 리테이너는 통상 표2와 같이 프레스리테이너와

동합금머신드리테이너를 사용할 수 있다.

복식스러스트 볼 베어링의 리테이너는 같은 직경계열인 단식스러스트 볼 베

어링과 마찬가지이다 치수표기재의 기본정격하중은, 표2의 리테이너구분에 기

초를 두고 있다.

또한 같은 호칭번호의 베어링에서 리테이너 형식이 다른 경우에는 볼 수가

변하는 것도 있으며, 이때에는 정격하중이 치수표기재의 값과 다르게 된다.

511 – –
512 532 532U
513 533 533U
514 534 534U

522 542 542U
523 543 543U
524 544 544U

단 식

복 식

표 1  스러스트 볼 베어링의 계열

프레스 리테이너
동합금머신드
리 테 이 너

51100~51152X 51156X~51172X
51200~51236X 51238X~51272X
51305~51336X 51338X~51340X
51405~51418X 51420X~51436X

53200~53236X 53238X~53272X
53305~53336X 53338X~53340X
53405~53418X 53420X~53436X

표 2  스러스트 볼 베어링의 표준리테이너
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스러스트 원통 로울러 베어링
원통로울러를 사용한 스러스트 베어링으로, 액셜하중만을 받을 수 있다. 고

하중용도에 적합하며, 액셜방향의 강성도 크다.

리테이너는 동합금 머신드 리테이너이다.

스러스트 자동조심 로울러 베어링
구면로울러를 이용한 스러스트 베어링으로 조심성이 있으며, 설치오차나 축

의 휨등의 향을 받지 않는다. 종래형(從來形)외에 고부하용량설계로 프레스

리테이너를 사용한 E형(호칭번호 끝부분에 기호 E가 붙는다)이 있다.

횡축 고속회전의 용도에는 동합금 머신드 리테이너를 추천합니다. 상세한

것은 NSK와 상담하여 주십시오.

로울러 머리부분과 내륜턱과의 사이, 리테이너와 안내슬리브와의 사이의 미

끄럼접촉면 등 윤활제가 구석구석까지 고루 미치기 어려운 부분이 많으므로,

저속회전에서도 오일윤활을 채용한다.

종래형(從來形)의 리테이너는 동합금 머신드 리테이너이다.

치수정도·회전정도

스러스트 볼 베어링 ……………………………… 표 8.6 (A72~A74 페이지)

스러스트 원통 로울러 베어링…………………… 표 8.6 (A72~A74 페이지)

스러스트 자동조심 로울러 베어링 …………………… 표 8.7 (A75 페이지)

추천끼워맞춤

스러스트 볼 베어링 ……………………………………… 표 9.3 (A84 페이지)
표 9.5 (A85 페이지)

스러스트 원통 로울러 베어링 ………………………… 표 9.3 (A84 페이지)
표 9.5 (A85 페이지)

스러스트 자동조심 로울러 베어링 …………………… 표 9.3 (A84 페이지)
표 9.5 (A85 페이지)
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설치관계치수

스러스트 자동조심 로울러 베어링의 설치관계치수법은 베어링치수표에 기

재되어 있습니다. 중하중이 걸리는 경우에는, 축 궤도단의 턱부를 충분히 지

지하도록 축의 어깨치수와 강도가 필요하다. 

허용조심각

스러스트 자동조심 로울러 베어링의 허용조심각은, 베어링의 치수계열에 따

라 다르지만 보통하중인 경우 대략 1°~2°이다.

최소액셜하중

스러스트 베어링은 전동체와 궤도단과의 사이에 미끄럼을 방지하기 위해서,

어느정도 이상의 액셜하중을 부하시킬 필요가 있다. 상세한 것은 A99페이지

를 참조하여 주십시오.
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

평면자리형

단식 스러스트 볼 베어링

내경 10~50mm

주 요 치 수
(mm)

d D T T3 T4 r
(최소)

평면자리형 조심자리형 조심자리와셔형

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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치 수
(mm)

d1 D1 D2 D3 b A R

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량 (kg)
(참고)

평면자리형 조심자리형 조심자리
와 셔 형

호칭번호

조심자리형 조심자리
와 셔 형
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

평면자리형

단식 스러스트 볼 베어링

내경 55~100mm

주 요 치 수
(mm)

d D T T3 T4 r
(최소)

평면자리형 조심자리형 조심자리와셔형

주 (1) 호칭번호에 X가 붙은 베어링은 축궤도받침의 외경 d1이 하우징궤도받침의 외경 D보다 작은 치수로 되어 있음.

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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치 수
(mm)

d1 D1 D2 D3 b A R

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량 (kg)
(참고)

평면자리형 조심자리형 조심자리
와 셔 형

호칭번호(1)

조심자리형 조심자리
와 셔 형
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

평면자리형

단식 스러스트 볼 베어링

내경 110~190mm

주 요 치 수
(mm)

d D T T3 T4 r
(최소)

평면자리형 조심자리형 조심자리와셔형

주 (1) 호칭번호에 X가 붙은 베어링은 축궤도받침의 외경 d1이 하우징궤도받침의 외경 D보다 작은 치수로 되어 있음.

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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치 수
(mm)

d1 D1 D2 D3 b A R

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량 (kg)
(참고)

평면자리형 조심자리형 조심자리
와 셔 형

호칭번호(1)

조심자리형 조심자리
와 셔 형
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허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

평면자리형

단식 스러스트 볼 베어링

내경 200~360mm

주 요 치 수
(mm)

d D T T3 T4 r
(최소)

평면자리형 조심자리형 조심자리와셔형

주 (1) 호칭번호에 X가 붙은 베어링은 축궤도받침의 외경 d1이 하우징궤도받침의 외경 D보다 작은 치수로 되어 있음.

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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치 수
(mm)

d1 D1 D2 D3 b A R

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량 (kg)
(참고)

평면자리형 조심자리형 조심자리
와 셔 형

호칭번호(1)

조심자리형 조심자리
와 셔 형
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허용회전수
(rpm)      

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호

평면자리형 조심자리형

복식 스러스트 볼 베어링

내경 10~55mm

주 요 치 수
(mm)

d2 d D T1 T5 T7 r r1
(최소) (최소)

평면자리형 조심자리형 조심자리와셔형

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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설치관계치수
(mm)

Da ra rb
(최대) (최대) (최대)

치 수
(mm)

d3 D1 D2 D3 T2 T6 T8 B b A1 R

질 량 (kg)
(참고)

평면자리형 조심자리형 조심자리
와 셔 형

조심자리
와 셔 형
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주 요 치 수
(mm)

d2 d D T1 T5 T7 r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

허용회전수
(rpm)      

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호

평면자리형 조심자리형

복식 스러스트 볼 베어링

내경 60~130mm

평면자리형 조심자리형 조심자리와셔형

주 (1) 호칭번호에 X가 붙은 베어링은 축궤도받침의 외경 d3이 하우징궤도받침의 외경 D보다 작은 치수로 되어 있음.
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설치관계치수
(mm)

Da ra rb
(최대) (최대) (최대)

치 수
(mm)

d3 D1 D2 D3 T2 T6 T8 B b A1 R

질 량 (kg)
(참고)

평면자리형 조심자리형 조심자리
와 셔 형

(1)

조심자리
와 셔 형
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주 요 치 수
(mm)

d2 d D T1 T5 T7 r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

허용회전수
(rpm)      

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호

평면자리형 조심자리형

복식 스러스트 볼 베어링

내경 135~190mm

평면자리형 조심자리형 조심자리와셔형

주 (1) 호칭번호에 X가 붙은 베어링은 축궤도받침턱의 외경 d3이 하우징궤도받침턱의 외경 D보다 작은 치수로 되어 있음.
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설치관계치수
(mm)

Da ra rb
(최대) (최대) (최대)

치 수
(mm)

d3 D1 D2 D3 T2 T6 T8 B b A1 R

질 량 (kg)
(참고)

평면자리형 조심자리형 조심자리
와 셔 형

(1)

조심자리
와 셔 형
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허 용 회 전 수
(rpm)          

그리스 오 일
윤 활 윤 활

스러스트 원통 로울러 베어링

내경 35~130mm

주 요 치 수
(mm)

d D T r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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치 수
(mm)

d1 D1 Dw t

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

비 고 위의 표에 기재되어 있지 않은 스러스트 원통로울러베어링에 대하여는 에 문의하여 주십시오.
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허 용 회 전 수
(rpm)          

그리스 오 일
윤 활 윤 활

스러스트 원통 로울러 베어링

내경 140~320mm

주 요 치 수
(mm)

d D T r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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치 수
(mm)

d1 D1 Dw t

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

비 고 위의 표에 기재되어 있지 않은 스러스트 원통로울러베어링에 대하여는 에 문의하여 주십시오.
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허용회전수
(rpm)    

오일
윤활

호칭번호

스러스트 자동조심 로울러 베어링

내경 60~200mm

주 요 치 수
(mm)

d D T r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa
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치 수
(mm)

d1 D1 B, B1 B2 C A

스페이셔 슬리이브 치수
(mm)

ds1 ds2
(최대) (최대)

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

동등가하중

P=1.2Fr + Fa

정등가하중

P0=2.8Fr + Fa
단, 항상 Fr / Fa 0.55

일것
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허용회전수
(rpm)    

오일
윤활

호칭번호

주 요 치 수
(mm)

d D T r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

스러스트 자동조심 로울러 베어링

내경 220~420mm

주 (1) 중하중이 부과되는 경우에는 축궤도받침턱을 충분히 지지할 수 있도록 da값을 취한다.
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치 수
(mm)

d1 D1 B1 B2 C A

설 치 관 계 치 수
(mm)

da(1) Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

동등가하중

P=1.2Fr + Fa

정등가하중

P0=2.8Fr + Fa
단, 항상 Fr / Fa 0.55

일것
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허용회전수
(rpm)    

오일
윤활

호칭번호

주 요 치 수
(mm)

d D T r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

스러스트 자동조심 로울러 베어링

내경 440~500mm

주 (1) 중하중이 부과되는 경우에는 축궤도받침턱을 충분히 지지할 수 있도록 da값을 취한다.
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치 수
(mm)

d1 D1 B1 B2 C A

설 치 관 계 치 수
(mm)

da(1) Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

동등가하중

P=1.2Fr + Fa

정등가하중

P0=2.8Fr + Fa
단, 항상 Fr / Fa 0.55

일것
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스러스트 앵귤러 볼 베어링

복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링 내경 35~400mm…………… B234~B237페이지

볼 스크류 서포트용 내경 17~ 60mm…………… B238~B239페이지

스러스트 앵귤러 볼 베어링

구조·형식 및 특징

복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링
복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링은 공장기계의 주축용으로서 특별히 설계된

고정도의 베어링이며, 양쪽 방향의 액셜하중을 받을 수 있다. 

511계열인 스러스트베어링과 비교하여, 조립되어 있는 볼의 직경이 작고,

수는 많다. 또 60°의 접촉각을 가지고 있다. 따라서 원심력의 향이 경감되

고, 보다 고속회전에 견딜 수 있으며, 강성은 크다.

치수계열 20 및 치수계열 29인 베어링은 각각 복열원통로울러 베어링

NN30계열 및 NN49 계열과 같은 내외경 치수이며, 액셜하중 부하용으로

같이 사용된다.

리테이너는 동합금 머신드 리테이너이다.

또한 이 복식스러스트 앵귤러 볼 베어링과 용이하게 치환가능하며, 또한

고속회전이 가능한 고속, 고강성 앵귤러 볼 베어링 BT, BA, BN 시리즈도

있다. 상세한 내용에 대하여는 에 상담하여 주십시오.

볼 스크류 서포트용 스러스트 앵귤러 볼 베어링
이 베어링은 NSK 정 볼 스크류의 지지베어링으로서 우수한 특징을 갖고

있으며 통상 2개 이상의 베어링을 조합시켜 예압을 걸어서 사용한다. 접촉각

은 60°이다. 상세한 내용에 대하여는 전용 카다로그 NSK 공작기계용 정

구름베어링 정 스핀들 유니트 CAT. NO. 12401b를 참조하여 주십시오.

리테이너는 폴리아미드 성형리테이너이다.
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– 30 0 – 5 0 – 300 5 4 3
30 50 0 – 5 0 – 400 5 4 3
50 80 0 – 8 0 – 500 6 5 5

80 120 0 – 8 0 – 600 6 5 5
120 180 0 –10 0 – 700 8 8 5
180 250 0 –13 0 – 800 8 8 6

250 315 0 –15 0 – 900 10 10 6
315 400 0 –18 0 –1 200 10 12 7

치수정도·회전정도

복식스러스트 앵귤러 볼 베어링………………………………………………… 표 1

볼 스크류서포트용 스러스트 앵귤러 볼 베어링 …………………………… 표 2

양쪽의 베어링 모두, 면취치수의 허용한계치는 표 8.9.1 (A78페이지)에 의한다.

표 1  복식스러스트 앵귤러 볼 베어링의 허용차 및 허용치(7급(1))

표 2  볼스크류 서포트용 스러스트 앵귤러 볼 베어링의 허용차 및 허용치(7A급(1))

표 1.1  축궤도받침(내륜)의 허용차, 허용치 및 하우징의 궤도받침(외륜)의 허용치와 베어링 높이의 허용차

호칭베어링내경

d
(mm)

초 과 이 하 상 하 상 하 최 대 최 대 최 대

평면내평균
내경의 치수차

dmp

베어링높이
의 치수차

Ts

내륜(또는 외륜)의
레이디얼흔들림

Kia(또는 Kea)

내륜의 옆흔들림

Sd

내륜(또는 외륜)의
액셜흔들림

Sia(또는 Sea)

주 (1) 7급은 규격임.

단위 µm

10 18 0 –4 0 –280 1.5 2.5 4 2.5
18 30 0 –5 0 –120 1.5 3 4 2.5
30 50 0 –6 0 –120 1.5 4 4 2.5
50 80 0 –7 0 –150 1.5 4 5 2.5

표 2.1  축궤도받침(내륜)의 허용차, 허용치 및 하우징궤도받침(외륜)의 폭의 허용차, 허용치

호칭베어링내경

d
(mm)

초 과 이 하 상 하 상 하 최 대 최 대 최 대 최 대

평면내평균
내경의 치수차

dmp

내륜(또는 외륜)의
폭의 치수차

Bs(또는 Cs)

내륜(또는 외륜)의
폭 부동

VBs(또는 BCs)

내 륜 의
레이디얼흔들림

Kia

내륜의 옆흔들림

Sd

내 륜 의
액셜흔들림

Sia

주 (1) 7A급은 규격임.

단위 µm

30 50 –25 –241
50 80 –30 –249
80 120 –36 –258

120 180 –43 –268
180 250 –50 –279
250 315 –56 –288

315 400 –62 –298
400 500 –68 –108
500 630 –76 –120

표 1.2  하우징궤도받침의 허용차

호칭베어링외경

D (mm) 

외경의 치수차

Ds

초 과 이 하 상 하

단위 µm
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추천끼워맞춤

복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링
축궤도받침과 축과의 끼워맞춤은, 간섭량도 클리어런스도 없는 상태(Line

to Line)를 목표로 하고 하우징궤도받침과 하우징구멍과의 끼워맞춤은 헐거

운 끼워맞춤으로 한다. 동일 내경의 하우징에 복열원통로울러베어링과 병열사

용되는 경우, 헐거운 끼워맞춤이 되도록 외경의 허용차는 f6으로 하고 있다.

볼 스크류 서포트용 스러스트 앵귤러 볼 베어링
축의 치수허용차로서 h5를, 하우징 구멍의 치수 허용차로서 H6을 추천한

다.

베어링 내부 클리어런스와 예압

베어링을 설치할 때 베어링에 적정한 예압이 걸리도록 액셜 내부 클리어런

스로서 다음의 클리어런스가 규정되어 있다.

복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링 ………………………… C7 클리어런스

볼 스크류 서포트용 스러스트 앵귤러 볼 베어링……… C10 클리어런스

30 50 0 –6 5 2.5
50 80 0 –7 5 2.5
80 120 0 –8 5 2.5

표 2.2  하우징궤도받침(외륜)의 허용차 및 허용치

복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링의 배열 예(BORE반주축)

복열원통 로울러 베어링
복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링

호칭베어링외경

D
(mm)

초 과 이 하 상 하 최 대 최 대

외경의 치수차

Ds

외 륜 의
레이디얼흔들림

Kea

외 륜 의
액셜흔들림

Sea

단위 µm
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주 요 치 수
(mm)

d D(1) T C r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링

내경 35~150mm

주 (1) 외경의 치수허용차는 f6으로 되어 있다.



설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra rb
(최대) (최대)
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질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

비 고 20X, 20D 및 29X, 29D형베어링의 호칭베어링 내경·외경은,
각각 NN30 및 NNU49·NN49형 원통로울러베어링의
호칭베어링 내경·외경과 같다.
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주 요 치 수
(mm)

d D T C r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활

복식 스러스트 앵귤러 볼 베어링

내경 160~400mm

주 (1) 외경의 치수허용차는 f6으로 되어 있다.



설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra rb
(최대) (최대)
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질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

비 고 20D 및 29D형베어링의 호칭베어링 내경·외경은,
각각 NN30 및 NNU49·NN49형 원통로울러베어링의
호칭베어링 내경·외경과 같다.
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질량
(kg)

(참고)

호칭번호

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

치 수
(mm)

d1 d2 D1 D2

허용회전수(1)

(rpm)          

그리스 오일
윤 활 윤활

볼 스크류 서포트용 베어링

내경 17~60mm

주 (1) 표준예압하중(C10)에서의 값임.

2열조합
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2 열 3 열 4 열

DF DT DFD DTD DFT DFF DFT

1열 2열 1열 2열 3열 1열 2열 3열

1.9 – 1.43 2.33 – 1.17 2.33 2.53

0.55 – 0.77 0.35 – 0.89 0.35 0.26

0.92 0.92 0.92 0.92 0.92 0.92 0.92 0.92

1 1 1 1 1 1 1 1

기 본 동 정 격 하 중 Ca 한 계 액 셜 하 중
1열로 액셜하중
을 받는 경우

DF
(N)     ｛kgf｝

2열로 액셜하중
을 받는 경우
DT, DFD, DFF
(N)     ｛kgf｝

3열로 액셜하중
을 받는 경우

DTD, DFT
(N)      ｛kgf｝

1열로 액셜하중
을 받는 경우

DF
(N)      ｛kgf｝

2열로 액셜하중
을 받는 경우
DT, DFD, DFF
(N)      ｛kgf｝

3열로 액셜하중
을 받 는 경 우

DTD, DFT
(N)     ｛kgf｝

3열조합 4열조합

동등가하중
Pa=XFr + YFa

Fa/Fr e

Fa/Fr＞e

X

Y

X

Y

조합열수

e=2.17

액셜하중을 받는 열수

조합기호


